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1) OBJETIVO DE LA PRACTICA

a) Generar diagramas escalera como forma de expresar circuitos, modalidad comun y util para
esquematizar programas de un PLC.

b) Introducirse en el uso de un PLC (PLC LOGO de Siemens), como condicion previa a la
resolucion de automatismos. Uso del software del PLC.

¢) Resolucion de un circuito combinacional mediante un PLC.

2) CONOCIMIENTOS PREVIOS:

Diagramas escalera como expresion de esquemas l6gicos; Conocimientos del PLC LOGO vy el soft
Comfort.

3) INSTRUMENTOS Y MATERIALES:

PC con programa LOGO Soft Comfort., traer un PenDriver para bajar informacion.-

4) PROBLEMA 1 — SUMADOR COMPLETO CON ACARREO

a) Convertir el siguiente circuito I6gico en diagramas de escalera o diagrama de
contacto.
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b) Programar en LOGO soft el diagrama del punto anterior, en la modalidad
diagramas de escalera y simularlo

PROBLEMA 2 — ARRANQUE MOTOR TRIFASICO ESTRELLA-TRIANGULO

Algo de teoria : Este sistema de arranque consiste en alimentar el motor directamente de la red
conectado en estrella. En este modo, la tensién aplicada al estator es 1.73 veces inferior a la nominal
y por lo tanto la intensidad y el par de arranque seran también inferiores en la misma proporcién.-
Una vez encontrado el punto de trabajo para la conexién estrella, se conecta en triangulo.-

En ese instante, se produce una elevacion brusca de tensién que provoca una sobreintensidad
apreciable. Tanto la intensidad de arranque como la producida en la conmutacion estrella-triangulo,
son menores que la que se produciria con un arranque directo.-

A continuacién se muestra el conexionado de potencia :
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CIrCiaio g poferacts

Q1 = Seccionador manual principal

KM2 = Contactor de alimentacion del motor
KM3 = Contactor de acoplamiento triangulo
KM1 = Contactor de acoplamiento estrella

Principio de funcionamiento del Control :

El circuito de control trabaja de la siguiente manera :

S1 sera el pulsador de arranque que acciona el contactor KM2 y KM1 (ambos permanecen
accionados por enclavamiento eléctrico) , V1 (sensor tipo pickup de velocidad) genera un nivel l6gico
alto al llegar a la velocidad de conmutacion, en ese instante, se desactiva el KM1 y activa el KM3 (el
mismos queda accionado por enclavamiento eléctrico) , de modo tal que todo permanece en ese
estado, hasta que se pulse S2 (botén de parada) y se desenclava todo, parando el motor.-

Se pide :
a) Armar el circuito de mando en diagramas de escalera .

b) Programar en LOGO soft el diagrama del punto anterior, en la modalidad
diagramas de escalera y simularlo

5) EVALUACION

5.1 Demostrar el funcionamiento de las soluciones en el soft LOGO durante la practica
mediante simulacion.

5.2 Presentar informe con: a) tabla de asignacién de variables, b) diagrama de contactos

realizado con LOGO soft, c) el diagrama debe contener rétulos de practico y ejercicio,
variables de entrada y salida.
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